
Opis Przedmiotu Zamówienia 
 

Przedmiotem zamówienia jest usługa wykonania przeglądu, konserwacji, kalibracji 

oraz napraw maszyn i urządzeń eksploatowanych przez Polską Spółkę Gazownictwa 

sp. z o.o. Oddział Zakład Gazowniczy w Warszawie, w podziale na zadania w tym 

szczególnie realizacja czynności: 

 

• pomiary elektryczne,  

• sprawdzenie zabezpieczeń przeciwporażeniowych,  

• kontrola i kalibracja parametrów pracy,  

• wymiana filtrów, płynów eksploatacyjnych, oraz pozostałych materiałów 

serwisowych zgodnie z wymaganiami producenta 

• diagnostyka uszkodzeń, 

 

Sprężarki i kompresory 

NAZWA Producent Typ Ilość 

Krotność 
przeglądów 

(24 
miesiące) 

     

   SPRĘŻARKA AIRPRESS L 5-90 10 2 

SPRĘŻARKA SPALINOWA AIRCOM  CQ100X 1 2 

Sprężarka Atlas Copco XAS 68 2 2 

Sprężarka powietrza 
bezolejowa Brak danych AB 100-335 

1 2 

Sprężarka Einhel D-8380 1 2 

Agregat Sprężarkowy Elektra FIAC CCS100/335 1 2 

Sprężarka FIAC FIAC 100/335 1 2 

Sprężarka powietrza mała Fripol 80C/4 1 2 

Sprężarka Metabo HP-3 1 2 

Sprężarka powietrza Metabo  BASIC 240-8/24 1 2 

Sprężarka 
NUTOOL          

NUAIR VC/50/CM2 
1 2 

Sprężarka POLMO 50L 1 2 

Sprężarka POLMO L40 1 2 

Sprężarka/KOMPRESOR SCHNEIDER MK 97-15 1 2 

Sprężarka SOGA 8074 2 2 

Sprężarka SOGA L5-90 KAT.36534 2 2 

Sprężarka powietrza TOPEX FC2-24 CM2 1 2 

Kompresor olejowy ABAC Balma Orion 1 2 

Kopresor tłokowy ABAC B2800B/LT100 1 2 

Kompresor AIRPOL AH12-220-24 1 2 



Kompresor Brak danych Brak danych 1 2 

KOMPRESOR 220/25 W Brak danych FX-90 1 2 

Kompresor CHINY AIR BOXYREUD 2 2 

Kompresor DIAMNOT 3A-MP2 1 2 

Kompresor FIAC  CCS 100/335 2 2 

Kompresor tłokowy FIAC  (puste) 1 2 

Kompresor tłokowy  FIAC  1-F 1 2 

Kopresor tłokowy FIAC  CCS 100/335 1 2 

Kompresor Fini Advancer BRFC70 1 2 

Kompresor FINI AMICO EC AMICO 25/SF2500 1 2 

Kompresor tłokowy LEMATEC AL.JS62/6-L40_380V 1 2 

KOMPRESOR POWIETRZA MAKITA MAC 610 2 2 

Kompresor Orfi 190/24 1 2 

KOMPRESOR POWIETRZA 
Schnaider 

COMPACT MASTER CPM 

320-10-18W 
1 2 

Sprężarka/KOMPRESOR SCHNEIDER MK 97-15 1 2 

Kompresor SOGA 80/4 1 2 
Kompresor  AIR BOSS 
zestaw K9  STANLEY DN 200/10/5 

1 2 

Kompresor bez olejowy STANLEY DN 200/10/5 3 2 

Kompresor STANLEY STANLEY DN 200/10/5 1 2 

Kompresor STANLEY STANLEY DN 200/8/6 2 2 

Kopresor bez olejowy STANLEY DN 200/10/5 1 2 

Kompresor tłokowy ZTP TEPRO S.A. FIC CCS 100-335 1 2 



Młoty spalinowe i hydrauliczne   

NAZWA Producent Typ Ilość 
Krotność przeglądów (24 

miesiące) 

     

Młot wyburzeniowy ATLAS COPCO COBRA MK-1 16 2 

Młot wyburzeniowy ATLAS COPCO FB 60S 4 2 

Młot wyburzeniowy WACKER NEUSON BH23 1 2 

Młot hydrauliczny JCB Mammerma 1 2 

Młot hydrauliczny JCB VIBRO 9290534 1 2 

Młot hydrauliczny WEBER MT LH 18 1 2 

Młot hydrauliczny Macdonald 16s 1 2 

Młot kombi BERMA  FB-60 1 2 

 

 

 

 

Agregaty firmy FOGO 

NAZWA Producent Typ Ilość 
Krotność przeglądów (24 

miesiące) 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  FOGO F 7000 2 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  FOGO FH 5000 E 1 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  FOGO FU 7220S 2 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  FOGO FV 10540 ER 1 2 

 

 

 

 

Agregaty Honda 

NAZWA Producent Typ Ilość 
Krotność 

przeglądów (24 
miesiące) 

     

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA EC 2200 (silnik GX 160) 1 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA EG3000X 2 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA EM 25 4 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA EM 4500   12 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA EC 4000 4 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA SH 500 GX 270 1 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA SH 5000 2 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA FH 5000 E 2 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA SH 5000 DX 4 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA ECT 6000 (silnik GX 390) 4 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA ECT 6500 35 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA ECT 7000 23 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA SH7000DX 1 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA ZPP 7000TH 3 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA FV 8001E 1 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA GH8000T 1 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA EU 10i 1 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA EU26i 1 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA EU30is 1 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA EU30is                      INWERTER 2 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA GX 390 4 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA LWA100 1 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA MPG 3100 2 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA PG 1 2 



AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA GX120-200 1 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA Cyclo Converter EM25 EZGK 1 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA EC 4000 GX270 1 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA ECT 6500F 1 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA GX 390 ECT 6500 K1 1 2 

AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY  HONDA GX 390 KHM 190 HS 1 2 

 

 

 

 

Agregaty pozostałe 

NAZWA Producent Typ Ilość 
Krotność 

przeglądów (24 
miesiące) 

     

Agregat prądotwórczy BOSCH G5000P 1 2 

Agregat prądotwórczy Comand PRO7001AVR 1 2 

Agregat prądotwórczy EISEMANN ET2MCF 1 2 

Agregat prądotwórczy EISEMANN G 5000 SP 1 2 

Agregat prądotwórczy FUSION EF 2,8K 4 2 

Agregat prądotwórczy KOHLER Command Pro 1 2 

Agregat prądotwórczy KOHLER SMG-7T-K-AVR 2 2 

Agregat prądotwórczy  KOHLER SMG-5M-K-AVR  1 2 

Agregat prądotwórczy PEX POL PLUS ZPP 6000TH 1 2 

Agregat prądotwórczy PEX POL PLUS ZPP 7000TH 1 2 

Agregat prądotwórczy SINCRO GX390 1 2 

Agregat prądotwórczy Sumera Motor SMG-5M-K-AVR  1 2 

Agregat prądotwórczy Sumera Motor SMG-7T-K-AVR-1P54 1 2 

Agregat prądotwórczy puste (puste) 1 2 

Agregat prądotwórczy ELMAX SH500D 2 2 

Agregat prądotwórczy EISEMANN P7000 1 2 

Agregat prądotwórczy EISEMANN S6000 1 2 

 

 

 

 

Zagęszczarki, przecinarki asfaltu 

NAZWA Producent Typ Ilość 
Krotność 

przeglądów w ciągu 
roku 

     

UBIJAK - STOPA WACKER BS 50-2; 60-2;  9 2 

Ubijak WORKER BS50-2 1 2 

Ubijak wibracyjny Rammer TV6DK 1 2 

PŁYTOWA ZAGĘSZCZARKA DO GRUNTU HONDA TPD-110 1 2 

PŁYTOWA ZAGĘSZCZARKA DO GRUNTU HONDA TPD 60 RGX 1 2 

Zagęszczarka do gruntu płytowa BELLE EPC350 1 2 

Zagęszczarka do gruntu płytowa BELLE PCLX400 1 2 

Zagęszczarka do gruntu płytowa PROJECT GZS20 1 2 

Zagęszczrka do gruntu ULBO UBZ-55 2 2 

Zagęszczarka gruntu VIBROTECH GMW-12 1 2 

Zagęszczarka Wibracyjna MIKASA MTX60E 1 2 

Zagęszczarka Wibracyjna ARIES POWER HTP90 BULLY 1 2 



Zagęszczarka Wibracyjna ERRUT EPC350 2 2 

Zagęszczarka skoczek HONDA BELLE RTX 20 H230 1 2 

Zagęszczarka skoczek Szwecja ULBO 102-40 1 2 

Zagęszczarka skoczek BOMAG BT  65/4 1 2 

Zagęszczarka skoczek ENARCO PC60H4T 1 2 

Zagęszczarka skoczek ALTRAD-BELLE RTX-50 1 2 

Zagęszczarka skoczek Atlas Copco LT5005 1 2 

Zagęszczarka skoczek MIKASA MTX-60 1 2 

PRZECINARKA DO ASFALTU HONDA SHERKY 350 2 2 

Przecinarka do asfaltu SHARKY 350 1 2 

Przecinarka do asfaltu SHARKY SHARKI-315 1 2 

Przecinarka do asfaltu Szwajcaria HCCF-8B 1 2 

Piła do cięcia asfaltu    GX 160 2 2 

 

 

 

 

Wentylatory, dmuchawy i nagrzewnice 

Producent Producent Typ Ilość 

Krotność 
przeglądów 

(24 
miesiące) 

     

Dmuchawy-nagrzewnice brak danych AG-18 1 2 

Dmuchawa (termowentylator łazienkowy) 
ewt Elektroggeräte 
GmbH 

Clima 183 
TLT 2 2 

Dmuchawa spalinowa Makita BHX2501  4 2 

dmuchawa ogrodowa Stihil SH86 1 2 

dmuchawa plecakowa Stihil BR600 1 2 

Nagrzewnica powietrza Endress Astro 40M 1 2 

Nagrzewnica Juwent AG3 3 2 

Urządzenia do odsysania dymów spawaliniczych. Klimawent Gdynia WPW-2/P 5 2 

Nagrzewnica olejowa KONGSKILDE K20C 3 2 

Nagrzewnica elektryczna MASTER B 3.3 EPB 1 2 

Grzejnik z wentylatorem SIAL EU Gryp 28 1 2 

Nagrzewnica Stanley  HGF 1 2 

     

 

  

  

 

Warunki ogólne: 
 

 
1. W ramach realizacji przedmiotu Umowy, Wykonawca zobowiązuje się do wykonania 

Usług zgodnie z wymaganiami podanymi przez producentów, obowiązującymi przepisami 
prawa dotyczącymi minimalnych wymagań dotyczących bezpieczeństwa  
i higieny pracy w zakresie użytkowania maszyn przez pracowników podczas pracy oraz 
obowiązującymi normami technicznymi. 
 

2. Gwarancja jakościowa 12 miesięcy. 
 



3. Każda Usługa będzie świadczona przez Wykonawcę na podstawie Zamówienia. 
 

4. Usługa zostanie wykonana w ciągu 15 (piętnastu) dni od dnia zgłoszenia gotowości 
danego urządzenia do przeglądu i kalibracji. Zgłoszenia dokonywane będą przez 
Zamawiającego mailem za pośrednictwem koordynatorów poszczególnych obszarów : 

 
 
 

 

Obszar 
Osoba odpowiedzialna za 
nadzór umowy/osoba do 

kontaktu [imię i nazwisko] 
tel. kontaktowy. adres e-mail 

Dział ZMS 
Ireneusz Wiśniewski 
Monika Mroczek 

22 4443826 
22 4443822 

Ireneusz.wisniewski@psgaz.pl 
Monika.mroczek@psgaz.pl 

 
 

5. Zamówienie powinno określać co najmniej zakres i miejsce realizacji Usługi. 
 

6. Usługa będzie wykonywana przez Wykonawcę w siedzibie Zamawiającego (zgodnie z 
wykazem poniżej) w dni powszednie w godzinach 7.00-14.00. Za zgodą Zamawiającego 
Wykonawca może wykonać Usługę w innym miejscu niż siedziba Zamawiającego. 

 

1. Gazownia Warszawa Centrum 

adres (ulica, nr posesji): ul. Lewicka 12 telefon kontaktowy 22 667 37 72; 609 194 988 

kod pocztowy, miasto: 02-547 Warszawa e-mail: andrzej.bernas@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Andrzej Bernaś IP: 43772 

              

2. Gazownia Warszawa Zachód 

adres (ulica, nr posesji): ul. Kasprzaka 25 telefon kontaktowy 22 667 30 93; 665 104 516 

kod pocztowy, miasto: 01-224 Warszawa e-mail: krzysztof.karpinski@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Krzysztof Karpiński IP: 43093 

              

3. Gazownia Warszawa Żoliborz 

adres (ulica, nr posesji): ul. Andersena 4 telefon kontaktowy 22 667 39 01; 601 960 312 

kod pocztowy, miasto: 01-911 Warszawa e-mail: robert.krysik@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Robert Krysik  IP: 43901 

              

4. Gazownia Warszawa Praga Południe 

adres (ulica, nr posesji): ul. Sulejkowska 49 telefon kontaktowy 22 667 35 59; 603 597 194 

kod pocztowy, miasto: 04-129 Warszawa e-mail: tomasz.porowski@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Tomasz Porowski  IP: 43559 

              

5. Gazownia Warszawa Praga Północ 

adres (ulica, nr posesji): ul. Annopol 22 telefon kontaktowy 22 667 39 21; 885 889 062 

kod pocztowy, miasto: 03-236 Warszawa e-mail: lukasz.zajac@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Łukasz Zając  IP: 43921 

              

6. Gazownia w Grodzisku Mazowieckim 

mailto:Ireneusz.wisniewski@psgaz.pl
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adres (ulica, nr posesji): ul. Miła 25 telefon kontaktowy 22 667 35 80; 605 058 597 

kod pocztowy, miasto: 
05-827 Grodzisk 
Mazowiecki 

e-mail: konrad.michalak@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Konrad Michalak  IP: 43580 

              

7. Gazownia w Józefowie 

adres (ulica, nr posesji): ul. Okrzei 7 telefon kontaktowy 22 444 38 69; 693 987 072 

kod pocztowy, miasto: 05-420 Józefów e-mail: olga.ksiazek@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Olga Książek IP: 44869 

              

8. Gazownia w Pruszkowie 

adres (ulica, nr posesji): ul. Waryńskiego 16 telefon kontaktowy 22 667 39 19; 697 401 811 

kod pocztowy, miasto: 05-800 Pruszków e-mail: maciej.mazowiecki@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Maciej Mazowiecki IP: 43919 

              

9. Gazownia w Legionowo 

adres (ulica, nr posesji): ul. Kolejowa 32 telefon kontaktowy 22 667 30 83; 601 178 083 

kod pocztowy, miasto: 05-120 Legionowo e-mail: jacek.polnicki@psgaz.pl  

osoba do kontaktu: Jacek Polnicki IP: 43083 

              

10. Gazownia w Piasecznie 

adres (ulica, nr posesji): ul. Stołeczna 4 telefon kontaktowy 22 667 39 62; 601 078 223 

kod pocztowy, miasto: 05-500 Piaseczno e-mail: jerzy.klosek@psgaz.pl  

osoba do kontaktu: Jerzy Kłósek  IP: 43962 

              

11. Gazownia w Wołominie 

adres (ulica, nr posesji): ul. Piłsudskiego 2 telefon kontaktowy 22 667 32 21; 601 960 027 

kod pocztowy, miasto: 05-200 Wołomin e-mail: adam.bierylo@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Adam Bieryło  IP: 43221 

              

12. Gazownia w Mogielnicy 

adres (ulica, nr posesji): ul. Stegny telefon kontaktowy 22 444 32 01; 604 775 660 

kod pocztowy, miasto: 05-640 Mogielnica e-mail: bartosz.szymanski@psgaz.pl  

osoba do kontaktu: Bartosz Szymański IP: 44201 

              

13. Gazownia w Ciechanowie 

adres (ulica, nr posesji): ul. Mleczarska 17 telefon kontaktowy 22 444 36 18; 600 854 698 

kod pocztowy, miasto: 06-400 Ciechanów e-mail: leszek.napiorkowski@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Leszek Napiórkowski IP: 44618 

              

14. Gazownia w Garwolinie 

adres (ulica, nr posesji): ul. Mazowiecka 8 telefon kontaktowy 22 444 39 50; 608 090 074 

kod pocztowy, miasto: 08-400 Garwolin e-mail: marek.mikulski@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Marek Mikulski  IP: 44950 

              

15. Gazownia w Mińsku Mazowieckim 

adres (ulica, nr posesji): ul. Szczecińska 4 telefon kontaktowy 22 444 38 54; 607 050 766 
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kod pocztowy, miasto: 
05-300 Mińsk 
Mazowiecki 

e-mail: mariusz.komuda@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Mariusz Komuda IP: 44854 

              

16. Gazownia w Ostrołęce 

adres (ulica, nr posesji): 
ul. Bohaterów 
Westerplatte 15 

telefon kontaktowy 22 444 37 82; 602 764 265 

kod pocztowy, miasto: 07-400 Ostrołęka e-mail: rafal.szymczyk@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Rafał Szymczyk IP: 44782 

              

17. Gazownia w Pionkach 

adres (ulica, nr posesji): ul. Słowackiego 13a telefon kontaktowy 22 444 32 26; 603 748 387 

kod pocztowy, miasto: 26-670 Pionki e-mail: wieslaw.karas@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Wiesław Karaś  IP: 44226 

       

18. Gazownia w Płocku 

adres (ulica, nr posesji): 
ul. Ignacego 
Łukasiewicza 19 

telefon kontaktowy 22 444 37 23; 691 210 457 

kod pocztowy, miasto: 09-400 Płock e-mail: pawel.szczepanski@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Paweł Szczepański  IP: 44723 

       

19. Gazownia w Radomiu 

adres (ulica, nr posesji): ul. Gazowa 11/13 telefon kontaktowy 22 444 32 45; 600 987 534 

kod pocztowy, miasto: 26-600 Radom e-mail: krzysztof.matuska@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Krzysztof Matuska  IP: 44245 

       

20. Gazownia w Siedlcach 

adres (ulica, nr posesji): ul. Garwolińska 88 telefon kontaktowy 22 444 39 26; 693 130 148 

kod pocztowy, miasto: 08-110 Siedlce e-mail: andrzej.skora@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Andrzej Skóra IP: 44926 

       

21. Gazownia w Wyszkowie 

adres (ulica, nr posesji): 
Al. Marszałka Józefa 
Piłsudskiego 103 

telefon kontaktowy 22 444 36 65; 602 431 971 

kod pocztowy, miasto: 07-200 Wyszków e-mail: tadeusz.laskowski@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Tadeusz Laskowski  IP: 44665 

       

       

22. Dział Stacji Gazowych i Sieci W/C 

adres (ulica, nr posesji): ul. Mleczarska 17 telefon kontaktowy 22 444 36 73; 664 088 772 

kod pocztowy, miasto: 06-400 Ciechanów e-mail: michal.kwasniewski@psgaz.pl 

osoba do kontaktu: Michał Kwaśniewski IP: 44673 

 

 
7. Koszty poszczególnych usług, wymienione w formularzu ofertowym zawierają wszystkie 

koszty niezbędne do realizacji zlecenia, a w szczególności: koszt materiału niezbędnego 
do realizacji zlecenia, koszt organizacji oraz  transportu urządzenia do Wykonawcy i do 
Zamawiającego, koszty dojazdu Wykonawcy do lokalizacji Zamawiającego pkt. 6 oraz 
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wzajemne rozliczenia pomiędzy Wykonawcą i podwykonawcami. Niezależnie od 
powyższej zasady. Zamawiający zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia 
dodatkowych negocjacji z Wykonawcą. 
 

8. W przypadku konieczności wykonania prac innych niż wymienione w formularzu 
ofertowym, Wykonawca opisze rodzaj uszkodzenia, zakres niezbędnych napraw i 
przedstawi Zamawiającemu kosztorys ewentualnej naprawy z uwzględnieniem łącznego 
kosztu materiałów i usługi. W przypadku braku akceptacji planowanego kosztu usługi 
Zamawiający zastrzega sobie możliwość zlecenia naprawy innemu podmiotowi. 
 

 
9. Jednostka eksploatująca urządzenie podejmuje decyzję o: 

• Rezygnacji z naprawy np. w przypadku, gdy jej koszt jest nieadekwatny do 
wartości nowego urządzenia. 

• Zleceniu naprawy wykonawcy, z którym jest zwarta umowa ramowa. 

• Przeprowadzeniu postępowania wydatkowego celem wyłonienia oferty 
korzystniejszej niż przedstawiona przez wykonawcę, z którym jest zawarta umowa 
ramowa. 
 
 

10. Osoba wykonująca przeglądy, kalibracje, legalizacje, certyfikacje, oraz inne badania 

maszyn, urządzeń i sprzętu powinna posiadać odpowiednie, aktualne uprawnienia 

na dokonywanie takich czynności. 

 
11.  Przeglądy i kalibracje sprzętu powinny każdorazowo się kończyć sporządzeniem raportu 

określającego stan techniczny urządzenia oraz oznakowanie urządzenia. 
 
12. Wynik badania powinien zostać opisany w protokole przeglądu/badania/kalibracji/ 

legalizacji w sposób szczegółowy, wraz z czynnościami i pomiarami, które zostały 

wykonane, oraz użytym sprzętem pomiarowym . 

 

13. Protokół po badaniu musi zostać podpisany przez osobę go wykonującą wraz 
z podaniem numeru posiadanych przez tą osobę uprawnień. 
 

 
14. Protokół potwierdzający przeprowadzone badanie/przegląd/kalibrację/legalizację 

powinien być sporządzony zgodnie ze wzorem stanowiącym Załącznik nr 4  „Protokół z 

badania przydatności urządzenia spawalniczego nowego / odnowionego / badanie okresowe*”. 

Protokół z badania młotów, przecinarek i zakrętarek, Protokół z badania pomp i układów 

pompowych, Protokół z przeglądu elektronarzędzi i urządzeń zasilanych elektrycznie, „Protokół 

z badania mechaniki i technologii agregatu prądotwórczego, sprężającego, 

hydraulicznego, spawalniczego nowego/odnowionego/po naprawie”, „Protokół z badania 

elektrycznego agregatu”Zmiana/aktualizacja wzoru protokołu nie stanowi zmiany umowy i nie 

wymaga aneksowania. 
Dopuszcza się stosowanie wzoru protokołu firmy zewnętrznej pod warunkiem zawarcia 
w nim wszystkich poniższych zapisów :  
 
a. Numer identyfikacyjny urządzenia którego dotyczy badanie/ przegląd/ kalibracja/ 
legalizacja,  

b. Data przeprowadzonego badania, 
c. Zakres przeprowadzonego badania,  

d. Wynik przeprowadzonego badania,  

e. Termin wykonania kolejnego badania,  



f. Nazwa i adres firmy wykonującej badanie,  

g. Rodzaj zastosowanego urządzenia pomiarowego,  

 h. Imię i nazwisko osoby przeprowadzającej badanie,  

 i. Numer uprawnień osoby przeprowadzającej badanie oraz termin ważności uprawnień,  

 j. Podpis osoby przeprowadzającej badanie,  

 k. Oznakowanie badanego sprzętu  

l. Zapis stwierdzający, że sprzęt jest sprawny i dopuszczony do użytkowania. 
 
15. Oznakowanie badanego sprzętu  powinno spełniać następujące warunki:  

• zawierać termin ważności badania/kalibracji (ważne do dnia…), 

• być wykonane w sposób wodoodporny i trudnościeralny, 

• być umieszczone w miejscu dostępnym (widocznym) i ograniczającym jego 
zużycie, 

• nie powinno być umieszczane w miejscu zabronionym przez producenta, 
np. otworze wentylacyjnym, elemencie ruchomym roboczym. 

 
16. Wykonawca poświadcza że posiada uprawnionych pracowników oraz konieczną 

infrastrukturę umożliwiającą przeprowadzenie czynności. Dysponuje potencjałem 
technicznym i osobami zdolnymi do wykonania Zamówienia, które będą uczestniczyć w 
wykonaniu zamówienia, posiadającymi niezbędnie do jego wykonania kwalifikacje 
zawodowe i doświadczenie tj. dysponują minimum jedną osobą uprawnioną do 
prowadzenia badań przydatności urządzeń, posiadającą aktualne uprawnienia 
energetyczne „E” grupy 1 (elektryczne), punkt 2. „Urządzenia, instalacje i sieci 
elektroenergetyczne o napięciu nie wyższym niż 1 kV”, punkt 10. „Aparatura kontrolno-
pomiarowa oraz urządzenia i  instalacje automatycznej regulacji: sterowania i 
zabezpieczeń urządzeń i instalacji wymienionych w pkt. 2 w zakresie czynności 
"kontrolno-pomiarowych" oraz uprawnienia wymagane przez producenta / dostawcę 
urządzeń zgodnie z DTR dla danego urządzenia. 

 

 
17. Wykonawca zobowiązuje się do kompleksowego wykonywania usług z możliwością 

zlecania prac specjalistycznych podwykonawcom, po uzyskaniu akceptacji 
Zamawiającego, przy czym rozliczenia wzajemne pomiędzy Wykonawcą a 
podwykonawcami nie zmieniają wartości usługi, której koszt został określony w formularzu 
ofertowym 

 
 

18. Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia dokumentacji eksploatacyjnej/serwisowej, 
a w szczególności dokonywania niezbędnych zapisów, sporządzania protokołów z 
oględzin, przeglądów i napraw oraz sporządzania innych dokumentów wymaganych 
przepisami szczegółowymi i instrukcjami. 
 

19. Do wykonania zobowiązań wynikających z przedmiotu Umowy Wykonawca zobowiązuje 
się używać wyłącznie części i materiałów eksploatacyjnych nowych, oryginalnych tj. 
pochodzących od producenta, lub co najmniej spełniających wszystkie normy jakościowe 
funkcjonalne i techniczne, które spełnia odpowiednia część oryginalna lub oryginalny 
materiał eksploatacyjny. Wszystkie części i materiały użyte podczas wykonanie usługi 
będą częściami i materiałami dopuszczonymi przez producenta sprzętu do stosowania w 
danym modelu, a także będą wolne od wad fizycznych i prawnych. 

 
 

20. Po wykonaniu usługi Wykonawca zobowiązany jest usunąć wszelkie ślady, jakie powstały 
po pracy personelu Wykonawcy  



 
21. Wykonawca gwarantuje wykonanie usług z najwyższą starannością z uwzględnieniem 

obowiązujących zasad wiedzy technicznej oraz respektowanie obowiązujących 
standardów i norm technicznych, 

 
 

22. Z chwilą przekazania sprzętu Wykonawcy przez Zamawiającego celem wykonania usługi, 
Wykonawca ponosi wszelkie ryzyko związane z uszkodzeniem, zniszczeniem a także 
zdekompletowaniem sprzętu. 
 

23. Wykonawca ponosi pełną odpowiedzialność za skutki wadliwie wykonanych usług lub 
użycie niewłaściwych części zamiennych i materiałów eksploatacyjnych do ich realizacji. 

 
 

24. Wykonawca oświadcza, że wykona przedmiot umowy zgodnie z obowiązującymi 
przepisami dotyczącymi ochrony środowiska. 

 
 

25. Wykonawca oświadcza, że ponosi odpowiedzialność za ewentualne szkody 
środowiskowe wywołane swoim działaniem, a także działaniem podwykonawców,  
jeżeli korzysta z ich pomocy. 
 

26. Wykonawca oświadcza, że dysponuje wymaganymi przez przepisy prawa decyzjami, 
zezwoleniami, itd. dotyczącymi ochrony środowiska, których posiadanie jest niezbędne do 
prawidłowego wykonania przedmiotu umowy. 

 
 

27. Wykonawca oświadcza, że dysponuje atestami, certyfikatami, licencjami itd. wymaganymi 
przez producenta. 
 

28. Wykonawca potwierdza, że zapoznał się z Wymaganiami Zintegrowanego Systemu 
Zarządzania, które w pełnym brzmieniu zamieszczone są na stronie internetowej: 
http.//www.psgaz.pl i zobowiązuje się do ich przestrzegania. 

 
 

29. Wykonawca oświadcza, że w okresie obowiązywania Umowy zobowiązuje się przy 
wykonywaniu Umowy do nieposługiwania się w jakiejkolwiek formie osobami 
zatrudnionymi u Zamawiającego, pod rygorem rozwiązania ze skutkiem natychmiastowym 
z winy Wykonawcy Umowy przez Zlecającego.  

 

30. Postępowanie z agregatami : 

 30.1 Agregaty powinny być sprawne i użytkowane w sposób zgodny ze swoim   
przeznaczeniem. Należy poddawać je okresowym przeglądom oraz konserwacjom 
według zaleceń producenta zawartych w instrukcji obsługi (DTR), jednak nie rzadziej niż 
raz na 12 miesięcy. 

30.2 Stosowne przeglądy należy realizować u producenta, w serwisie zewnętrznym lub 
siłami własnymi.  

30.3 Wyniki przeglądu powinny być udokumentowane protokołem wg wzorów „Protokół z 
badania mechaniki i technologii agregatu prądotwórczego, sprężającego, 
hydraulicznego, spawalniczego nowego/odnowionego/po naprawie”, „Protokół z badania 
elektrycznego agregatu”.  

30.3  W przypadku zlecenia przeglądu w serwisie zewnętrznym, dopuszcza się 
stosowanie wzoru protokołu serwisu pod warunkiem zawarcia w nim wszystkich 
wymaganych zapisów, o których mowa w punkcie 14.  



30.4 Osoby wykonujące przegląd i dopuszczające urządzenie do dalszej pracy powinny 

posiadać odpowiednie kwalifikacje dostosowane do rodzaju urządzenia oraz zakresu 
wykonywanego badania.  

30.5  W przypadku wymiany części i napraw, należy czynności te 
zaewidencjonować w protokole przeglądu, „Protokół z badania mechaniki i 
technologii agregatu prądotwórczego, sprężającego, hydraulicznego, 
spawalniczego nowego/odnowionego/po naprawie”, lub w protokole serwisu 
zewnętrznego.  

 30.6  Po zakończonej pracy, należy oczyścić użytkowany sprzęt i odłożyć go w 
sposób możliwie bezpieczny dla elementów ochronnych i izolujących urządzenia. 

 

 
31. Postępowanie z elektronarzędziami  
 

 31.1 Elektronarzędzia i urządzenia zasilane elektrycznie powinny być sprawne i 
użytkowane w sposób zgodny ze swoim przeznaczeniem. Należy poddawać je 
okresowym przeglądom oraz konserwacjom według zaleceń producenta zawartych w 
instrukcji obsługi (DTR), jednak nie rzadziej niż raz na 12 miesięcy.  

 31.2. Wynik przeglądu powinien być udokumentowany protokołem wg wzoru, Załącznik 
nr 4: „Protokół z przeglądu elektronarzędzi i urządzeń zasilanych elektrycznie”.  

 31.3. W przypadku zlecenia przeglądu w serwisie zewnętrznym, dopuszcza się 
stosowanie wzoru protokołu serwisu pod warunkiem zawarcia w nim wszystkich 
wymaganych zapisów z pkt. 32.2 powyżej. 

 31.4. Osoby wykonujące przegląd i dopuszczające urządzenie do dalszej pracy powinny 
posiadać odpowiednie uprawnienia i kwalifikacje odpowiednie do rodzaju urządzenia 
oraz zakresu wykonywanego badania.  

 31.5.  W przypadku wymian części i napraw, należy czynności te zaewidencjonować w 
protokole przeglądu / wymiany części, Załącznik nr  4: „Protokół z przeglądu 
elektronarzędzi i urządzeń zasilanych elektrycznie”, lub w protokole serwisu 
zewnętrznego.  

32. Postępowanie z wentylatorami i dmuchawami 

 
 32.1 Wentylatory i dmuchawy powinny być sprawne i użytkowane w sposób zgodny ze 

swoim przeznaczeniem. Należy poddawać je okresowym przeglądom oraz 
konserwacjom według zaleceń producenta zawartych w instrukcji obsługi (DTR), jednak 
nie rzadziej niż raz na 12 miesięcy.  

 32.2 Wynik przeglądu powinien być udokumentowany protokołem wg wzoru, „Protokół z 
przeglądu elektronarzędzi i urządzeń zasilanych elektrycznie”.  

 32.3 W przypadku zlecenia przeglądu w serwisie zewnętrznym, dopuszcza się 
stosowanie wzoru protokołu serwisu pod warunkiem zawarcia w nim wszystkich 
wymaganych zapisów, o których mowa w punkcie 35.2 

 32.4 Osoby wykonujące przegląd i dopuszczające urządzenie do dalszej pracy powinny 
posiadać odpowiednie uprawnienia i kwalifikacje dostosowane do rodzaju urządzenia 
oraz zakresu wykonywanego badania.  

32.5 W przypadku wymiany części i napraw, należy je zaewidencjonować w protokole 
przeglądu/wymiany części, „Protokół z przeglądu elektronarzędzi i urządzeń zasilanych 
elektrycznie”, lub w protokole serwisu zewnętrznego.  

 



33. Wykonawca do podpisu będzie miał przedstawiona umowę o wartości większej niż stanowi 

oferta z uwagi na zabezpieczeniu na umowie przez zamawiającego środków na 

nieprzewidziane naprawy. 

34.  Ofertę cenową należy złożyć dla całego zadania 

35.   Wartość umowy przedstawiona do podpisania może być większa w stosunku do złożonej 

oferty z uwagi na zabezpieczenie przez zamawiającego dodatkowych środków na 

nieprzewidziane naprawy 

 


